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@ Achtung! Der Kettenspanner muss vor der Montage zerlegt werden. Dazu den Druckbolzen (4) mit Rastenfeder (3) aus dem
Kettenspannergehduse (5) in Pfeilrichtung driicken.

Einbau: Kettenspannergehause (5) in Zylinderkurbelgeh&use einschrauben (Anzugsdrehmoment 15 Nm). Druckbolzen (4) mit Rasten-
feder (3) in das montierte Kettenspannergehéuse (5) schieben. Druckfeder (2) und Verschlussmutter mit neuem Dichtring (1) montieren
(Anzugsdrehmoment 70 Nm).

Attention! The chain tensioner must be taken apart prior to fitting. To do this, press thrust bolt (4) with catch spring (3) out of
chain tensioner housing (5) in direction of arrow.

Fitting: Screw chain tensioner housing (5) into engine block (tightening torque 15 Nm). Push thrust bolt (4) with catch spring (3) into
assembled chain tensioner housing (5). Fit compression spring (2) and locking nut with new seal ring (1) (tightening torque 70 Nm).

@ iAtencion! El tensor de cadenas se debe desarticular antes del montaje. Para ello, presionar el perno de presion (4) con re-
sorte de trinquete (3) para extraerlo de la carcasa del tensor de cadenas (5), en la direccion de la flecha.

Montaje: Atornillar la carcasa del tensor de cadenas (5) en el bloque motor (par de apriete de 15 Nm). Introducir el perno de presion
(4) con resorte de trinquete (3) en la carcasa del tensor de cadenas montada (5). Montar el resorte de presién (2) y la tuerca de cierre
con el nuevo anillo obturador (1) (par de apriete de 70 Nm).

@ Attention! Le tendeur de chaine doit étre démonté avant le montage. Pour cela, appuyer sur le boulon de butée (4) avec le
ressort a coches (3) pour I’extraire du logement de tendeur de chaine (5) dans le sens de la fleche.

Montage: Visser le logement du tendeur de chaine (5) dans le bloc moteur (en serrant au couple de 15 Nm). Enfoncer le boulon de
butée (4) avec le ressort a coches (3) dans le logement du tendeur de chaine assemblé (5). Monter le ressort de compression (2) et
I’écrou de blocage avec la nouvelle bague d’étanchéité (1) (en serrant au couple de 70 Nm).

@ Attenzione! |l tenditore deve essere smontato prima del montaggio. Per fare cid dovete premere fuori il perno di spinta (4) con
il moschettone (3) dal corpo del tenditore (5) seguendo la direzione della freccia.

Montaggio: Avvitare il corpo del tenditore (5) nel blocco motore (momento di coppia 15 Nm). Spingere il perno di spinta (4) con il
moschettone (3) nel corpo del tenditore (5). Montare la molla di spinta (2) e il dado di chiusura con il nuovo anello di tenuta (1) (mo-
mento di coppia 70 Nm).
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@ Opgelet! De kettingspanner moet voor de montage gedemonteerd worden. Hiertoe de drukpen (4) met borgveer (3) uit het
kettingspanneromhulsel (5) drukken in de richting van de pijl.

Inbouw: Kettingspanneromhulsel (5) in cilinderblok draaien (aanhaalmoment 15Nm). Drukpen (4) met borgveer (3) in het gemon-
teerde kettingspanneromhulsel (5) schuiven. Drukveer (2) en borgmoer met nieuwe dichtring (1) monteren (aanhaalmoment 70Nm).

Uwaga! Napinacz taricucha nalezy rozmontowaé przed montazem. W tym celu nalezy wycisng¢ trzpier dociskowy (4) wraz ze
sprezyng zapadkowg (3) z korpusu napinacza taricucha (5) w kierunku przedstawionym strzatka.

Montaz: Korpus napinacza tancucha (5) wkreci¢ w blok silnika (moment dokrecania wynosi 15 Nm). Do zamontowanego korpusu
napinacza taricucha (5) wsuna¢ trzpien dociskowy (4) wraz z sprezyng zapadkowa (3). Zamontowa¢ sprezyne dociskowa (2) oraz
nakretke zamykajgcg z nowym pierécieniem uszczelniajgcym (1) (moment dokrecania wynosi 70 Nm).

VazZno! Pre montaze Spaner treba rastaviti. Prvo treba izvuci potisnu ¢auru (4) sa oprugom (3) iz kucista (5) u smeru koji poka-
zuje strelica.

Montaza: Kuciste $panera (5) udrafiti na blok motora (momenat pritezanja je 15 Nm). Potisnu ¢auru (4) sa oprugom (3) montirati u
postavljeno kuciste (5). Zatim montirati potisnu oprugu (2) i sigurnosnu navrtku sa novim zaptivnim prstenom (1) (momenat pritezanja
je 70 Nm).

BHumanue! HataxunTenb Lenv nepes yCTaHOBKOW JOMXKeH 6blTb pa3obpaH. [inA 3Toro BblaaBnTe HAOXUMHOW naney (4) ¢
KonbUoM (3) 13 Kopnyca HaTaAXUTeNA Lenu (5) B HanpaBneHun CTPENKW.

YcTtaHoBKa: BkpyTute Kopnyc HaTtaxuTena uenu (5) B 610K uMnuHapoB asuratena (MOMeHT 3aTaxkn 15 Hm). MpoTonkHute
HaXXuMHom naney (4) ¢ KonbLoM (3) B YCTaHOBMIEHHbIN KOPMYC HAaTAXMTENA uenu (5). YCTaHOBUTE HaXXMMHYIO NPYXUHY (2),
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO (1) M 3aKpyTUTE 3aMOpHYLO raky (MOMEHT 3aTaxku 70 Hwm).

Dikkat! Oncelikle zincir gergisi ayn olarak alinmalidir. Bunu yapmak igin, civataya (4) pasarak itiniz ve gergi yuvasinin(s) yayini
(3) ok yoniinde cikartiniz.

Montaj: Zincir gergi yuvasini (5) motora dogru sikistiriniz (baski torku 15 Nm). Civatayi (4) bastirarak itiniz ve yay (3) ile birlikte zincir
gergi yuvasina monte ediniz.Baski yayini (2) ve somunu yeni kece (1) ile beraber yerine sabitleyiniz (baski torku 70 Nm).
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