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Informagao de servico XZS164

Afinacao do travao de mao - BHN261E, BHN262E

Aviso: as figuras e imagens nesta informag¢ao
de servigo s&Go meramente ilustrativas e o seu
Unico intuito é o de facilitar a compreensao.

Requisitos

* A pinga de travao esta montada e foi sangrada

» Cabos do travdo de méao libertados, de modo a
que a alavanca do travao de méo na pinga de
travao encoste no pino de batente.

Procedimento

1. Remover o parafuso de fecho (bujao roscado)
da afinagao.

2. Utilizar uma chave sextavada de 4mm e
rodar o parafuso de afinagao, no sentido
dos ponteiros do relogio, até as pastilhas de
travao tocarem no disco.

De seguida deve-se rodar o parafuso um
pouco no sentido inverso, até o travao ficar
novamente livre.

Voltar a inserir o parafuso de fecho com junta
redonda e apertar.

Aviso: consultar na documentagéo do
fabricante binario de aperto.

Ajustar os cabos do travdo de m&o de acordo
com as especificacdes do fabricante.
Controlar num banco de ensaio de travbes

o funcionamento perfeito do travdo de mao

e do pedal do travéao.

Realizar uma prova de estrada.
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